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Раздел ЕТКС «Производство кожаной обуви»
Сборщик обуви

§ 29. Сборщик обуви 1-го разряда

Характеристика работ. Выполнение подготовительных операций по сборке обуви на обслуживаемой машине или вручную. Установка, заколачивание и расклепывание втулки внутри обуви на специальном приспособлении или пробойником вручную, плотное прижимание конца втулки к стельке. Сборка пластмассовых каблуков, каблуков из вкладыша и обкладки из невулканизированной резины. Сверление отверстий в деревянных каблуках.

Должен знать: правила выполнения подготовительных операций по сборке обуви; виды, фасоны и размеры обуви, деталей и колодок; приемы работы на обслуживаемой машине.

Примеры работ
Накладывание деталей

1. Набойки на пяточную часть подошвы, каблук.

2. Подметки на подошву.

Прикрепление

1. Каблуки резиновые (прикрепление дополнительное снаружи).

2. Концы ранта к стельке.

3. Ремни чересподъемные к колодке.

4. Чехол текстильный к губе стельки.

Разогревание клеевой пленки

1. Кромка затяжная.

2. Каблуки.

3. Подошвы.

§ 30. Сборщик обуви 2-го разряда

Характеристика работ. Выполнение простых операций по сборке верха обуви методом соединения деталей заготовки ниточными швами на швейном оборудовании различных типов и классов; по сборке обуви на обслуживаемой машине или вручную при помощи гвоздей, винтов, шпилек, ниток, клея. Обеспечение ровной строчки с утянутой ниткой без обрывов и пропусков стежков, частоты стежков и расстояний от края деталей, совмещения контуров накладываемых или скрепляемых деталей или ровного расстояния между их краями, их симметричного расположения, соблюдение установленного расстояния между ними и от края подошвы и стелек в соответствии с требованиями технологии. Вшивание стелек вручную, прошивка геленочной части модельной обуви. Обтягивание деревянных и капроновых каблуков рядовой обуви кожей, кожзаменителем, текстилем и другими материалами. Сборка деталей низа обуви: подошвы с подложкой, подметки с подошвой, подпяточника со стелькой, жесткого и мягкого пластов задника, кожаного и картонного слоев стелек и полустелек, кожаных каблуков из фликов, футбольных шипов, платформ (вкладышей) и других деталей низа обуви. Обеспечение совмещения контуров деталей или установленных расстояний между их краями, скрепление деталей путем сбивания, склеивания или прессования без сдвигов и перекосов. Регулирование машины.

Должен знать: правила выполнения простых операций по сборке верха обуви, низа обуви; методы крепления низа обуви; свойства материалов, применяемых для изготовления заготовок; виды материалов и фурнитуры для скрепления деталей; размеры и фасоны деталей низа обуви; номера применяемых игл и ниток; нормативы на выполнение технологических операций по сборке обуви; правила эксплуатации и регулирования обслуживаемого оборудования; технологические режимы прессования.

Примеры работ
Обстрочка тесьмой, полосками кожи или заменителем кожи

1. Заготовки комнатной и домашней обуви.

2. Края стелек.

3. Платформы (вкладыши).

4. Подкладки.

5. Язычки.

Обметка

1. Края деталей заготовок.

2. Петли на заготовках.

Пристрочка

1. Боковинки к союзкам.

2. Задники жесткие сандалий, чувяк, спортивных и домашних туфель к заготовкам.

3. Закрепки односторонние по заднему шву берец рядовой обуви.

4. Верх сапог к подкладке по верхнему канту под выворотку.

5. Карманы для жестких задников и подносков к заготовкам.

6. Карманы к подкладке сапог.

7. Клапаны к союзкам.

8. Отделка меховая к берцам.

9. Подблочники к подкладке.

10. Подкладка (нижняя часть) к поднарядам и голенищам сапог.

11. Пряжки к заготовкам.

12. Резинки к берцам, союзкам.

13. Ремни внутренние к подкладке.

14. Ремни внутренние (нижняя часть) к карману.

15. Ремни к заготовкам всех видов первой строчкой с предварительной наклейкой, а также второй и последующей строчками.

16. Ремни чересподъемные к заготовкам.

17. Стельки к карманам заготовок.

18. Ушки к подкладке сапог.

19. Шлевки и ушки к верху сапог.

20. Штаферки к подкладке.

21. Язычки к заготовкам.

Расстрочка

1. Детали верха из текстиля с прокладыванием тесьмы.

2. Лента для ремней.

3. Швы тачные подкладки.

Сострочка

1. Задники.

2. Края нижние передние берцев.

3. Петли с пряжками.

4. Подноски гранитолевые и мофориновые.

5. Простилки текстильные.

6. Стельки вкладные.

Строчка

1. Дорожки несложных контуров по разметке.

2. Задники и другие детали несложных контуров по разметке.

3. Закрепки голенищ.

4. Кант сапог, полусапог с клапанами, спортивных и домашних туфель.

5. Носки имитированные.

6. Обувь кукольная.

7. Подкладка.

8. Стельки обтянутые (платформы) по всему периметру одной строчкой и в середине стельки фигурной строчкой по разметке.

9. Стельки утепленные.

10. Трафареты.

11. Утеплитель сапог.

12. Чехлы.

13. Швы продольные объемных союзок второй строчкой.

Накладывание и предварительное прикрепление

1. Каблуки клиновидные на пяточную часть подошвы.

2. Платформы (вкладыши) на след обуви.

3. Подошвы и подложки на след обуви или на колодку, кроме доппельного, доппельно-клеевого и сандального методов крепления.

Прикрепление

1. Геленки, супинаторы, простилки, металлические пластины, косячки к подошве.

2. Губа искусственная к стельке.

3. Затяжная кромка заготовки к губе рантовой стельки или стельке.

4. Набойка к каблуку.

5. Набойки в прессах и прессование.

6. Носочная часть подошвы клеевой обуви.

7. Стельки к колодкам.

Обтяжка

1. Каблуки деревянные и капроновые рядовой обуви.

2. Стельки.

§ 31. Сборщик обуви 3-го разряда

Характеристика работ. Выполнение операций средней сложности по сборке верха обуви методом соединения деталей заготовки ниточными швами на швейном оборудовании различных типов и классов и операции по сборке обуви на обслуживаемой машине или вручную. Примеривание, подгонка и прикрепление деталей. Изготовление деталей низа обуви методом литья и горячей вулканизации. Наблюдение за технологическим режимом литья и вулканизации, обеспечение соответствия размеров пресс-форм и колодок размерам деталей. Проведение пробной отливки. Выгрузка готовых изделий из пресс-форм. Обтягивание деревянных и капроновых каблуков модельной обуви кожей, кожзаменителями, текстилем и другими материалами. Сборка подметок с металлическими шипами и металлическими пластинами, подбор металлических шипов в зависимости от назначения и размера обуви, вставка их в подметки, прикрепление металлических пластин к подметкам. Сборка узлов и скрепление заготовки со стелькой для обуви из формованных узлов. Прикрепление на машине или вручную при помощи гвоздей, шпилек, ниток, клея: ранта по всему периметру подошвы, декоративного ранта к предварительно обработанным подошвам. Устранение мелких неполадок в работе машины.

Должен знать: методы и приемы выполнения операций средней сложности по сборке верха обуви; правила и методы сборки низа обуви; технологию литья и вулканизации; размеры пресс-форм и колодок; размеры и назначение деталей, поступающих на сборку, государственные стандарты и технические условия на выпускаемую продукцию; правила эксплуатации и регулирования оборудования; способы устранения мелких неполадок узлов и механизмов оборудования.

Примеры работ
1. Обстрочка деталей верха обуви тесьмой или полосками кожи, заменителем кожи.

2. Расстрочка тачных швов заготовки и шейки передов всех видов обуви, кроме текстильной.

3. Сострочка составных частей полусоюзок продольным швом, первой строчкой без предварительной наклейки.

4. Стачка краев деталей заготовок всех видов обуви с прошвой, декоративными вставками, бизиками, всех видов заготовок голенищ сапог без прошвы, декоративных вставок и бизиков.

Пристрочка

1. Вставка мокасиновая на объемную союзку.

2. Гарнитуры и украшения к заготовкам всех видов обуви с предварительной наклейкой, а также второй и последующими строчками.

3. Задники к заготовке вкруговую с одновременной расстрочкой двух боковых швов домашних туфель.

4. Задинки к заготовкам всех видов обуви первой строчкой с предварительной наклейкой, а также второй и последующими строчками.

5. Закрепка односторонняя по заднему шву берцев модельной обуви.

6. Застежка "молния" к берцам и голенищам сапог.

7. Клапаны глухие к берцам полусапог.

8. Носки к заготовкам всех видов обуви первой строчкой с предварительной наклейкой, а также второй и последующими строчками.

9. Отделка к заготовкам всех видов обуви.

10. Ремни задние внутренние и нижняя часть подкладки сапог к голенищам потайным швом.

11. Ремни наружные задние и передние к заготовкам всех видов обуви второй и последующими строчками.

12. Союзки к заготовкам всех видов обуви первой строчкой с предварительной наклейкой, а также второй и последующими строчками.

13. Союзки чувяк, спортивных и домашних туфель к берцам.

Строчка

1. Гарнитуры сложных контуров.

2. Кант ботинок, полуботинок, туфель, сандалий, сандалет и босоножек без одновременной обрезки кожподкладки.

3. Носки - многорядной строчкой с одновременной перфорацией.

4. Отделки сложных контуров.

5. Ремни задние внутренние потайным швом.

6. Украшения сложных контуров.

Вулканизация

1. Канты, наплывы.

2. Набойки.

Литье

1. Каблуки.

2. Набойки.

Обтяжка

Каблуки деревянные и капроновые модельной обуви.

Прикрепление

1. Заготовка к подложке.

2. Каблуки гвоздями с предварительной накладкой.

3. Крокульная часть подошвы к фронту каблука.

4. Набойки к пяточной части обуви клеем на прессе.

5. Пластины металлические к подметкам с шипами.

6. Подложки, подошвы к клиновидному каблуку в замок.

7. Подносок жесткий с подкладкой к стельке.

8. Пяточная часть подошвы к заготовке.

9. Шипы к подошвам футбольных ботинок.

10. Подошвы формованные из монолитной резины в носочной и геленочной частях юфтевой обуви.

Накладывание деталей

1. Подложки, подошвы на след обуви доппельного, доппельно-клеевого и сандального методов крепления.

2. Установка каблука, намазанного клеем, на пяточную часть обуви без подгонки подошвы под каблук.

§ 32. Сборщик обуви 4-го разряда

Характеристика работ. Выполнение сложных операций по сборке верха обуви методом соединения деталей заготовки ниточными швами на швейном оборудовании различных типов и классов, сложных операций по сборке деталей на обслуживаемой машине или вручную. Обеспечение правильного расположения одних деталей относительно других без повреждения материалов. Подготовка, обслуживание и регулирование оборудования для литья и горячей вулканизации; обеспечение соответствия размеров пресс-форм и колодок размерам обуви. Регулирование и наладка машины.

Должен знать: методы и приемы выполнения сложных операций по сборке верха обуви; требования, предъявляемые к качеству полуфабрикатов и применяемых вспомогательных материалов; температуру плавления вулканизационной массы; размеры колодок и пресс-форм; ассортимент обуви; устройство обслуживаемого оборудования, правила его эксплуатации и регулирования.

Примеры работ
Пристрочка

1. Гарнитуры к заготовкам всех видов обуви первой строчкой без предварительной наклейки.

2. Задинки к заготовкам всех видов обуви первой строчкой без предварительной наклейки.

3. Носки к заготовкам всех видов обуви первой строчкой без предварительной наклейки.

4. Обтяжка платформы (вкладыша) и каблука к заготовке строчечно-клеевой обуви.

5. Подошвы к заготовкам выворотной обуви.

6. Рант к заготовке.

7. Рант к затяжной кромке объемной заготовки по всему периметру.

8. Ремни наружные задние и передние к заготовкам всех видов обуви первой строчкой без предварительной наклейки.

9. Союзки босоножек, туфель в крыльях, сандалий с пришиванием ремня первой и последующими строчками.

10. Стельки к заготовкам по всему периметру затяжной кромки или в носочной и пяточной частях заготовок.

11. Украшения к заготовкам всех видов обуви первой строчкой без предварительной наклейки.

Строчка

1. Берцы туфель и полуботинок сложных контуров модельной обуви по верхнему канту и подкладки под выворотку.

2. Задники жесткие сапог и полусапог второй и последующими строчками.

3. Кант ботинок, полуботинок, туфель, сандалий, сандалет и босоножек с одновременной обрезкой кож подкладки.

4. Линии декоративные на деталях заготовок несложных контуров без предварительной разметки, на деталях заготовок сложных контуров и выпуклых рельефов по разметке.

5. Союзки ботинок, полуботинок, туфель, полусапог и передов сапог второй и последующими строчками.

6. Шов мокасиновый на машине и вручную.

7. Текстильные заготовки обуви окантовочной тесьмой.

Литье

1. Стельки.

2. Каблуки с имитацией под наборный.

3. Матрицы силиконовые для тиснения одноцветных деталей.

4. Цельноформованная обувь (крепление подошвы и каблука).

Прикрепление

1. Каблуки к пяточной части обуви клеем на прессе.

2. Каблуки к пяточной части обуви без предварительной накладки винтами или гвоздями.

3. Каблуки с установкой на пяточную часть обуви, подгонкой подошвы под каблук.

4. Обводка боковая резиновая на заготовку.

5. Подошвы к заготовке выворотной обуви.

6. Подошвы к заготовке кожаным шнуром в обуви бортового метода крепления.

7. Подошвы на след ручной модельной обуви (накладывание) с обработкой ее вручную (подстрагивание, расколачивание, прикрепление крокульной части, обрезка крокуля).

8 Подошвы, каблуки и задний наружный ремень - метод горячей вулканизации.

9. Подошвы кожаные в носочной части юфтевой обуви.

§ 33. Сборщик обуви 5-го разряда

Характеристика работ. Выполнение особо сложных операций по сборке верха обуви, сборка заготовок без разделения труда методом соединения деталей заготовки ниточными швами на швейном оборудовании различных типов и классов; выполнение сложных операций по сборке обуви на обслуживаемой машине или вручную. Обеспечение совмещения контуров накладываемых и скрепляемых деталей или равного расстояния между ними и от края подошвы и следа. Изготовление деревянных каблуков для обуви индивидуального заказа, придание каблукам необходимых форм и размеров. Регулирование и наладка машины и оборудования.

Должен знать: технологический процесс сборки заготовок обуви без разделения труда; способы и методы сборки деталей заготовок без последующей обработки; способы изготовления каблуков для обуви индивидуального заказа; государственные стандарты и технические условия на материалы, применяемые для изготовления заготовок обуви; требования, предъявляемые к формам каблуков; виды древесины, их свойства и пороки; рецептуру дозировки компонентов при сборке обуви методом литья; нормативы на выполнение особо сложных технологических операций по сборке обуви; устройство, правила эксплуатации, регулирования и ремонта обслуживаемых машины и оборудования.

Примеры работ
Пристрочка

1. Задники жесткие сапог и полуботинок первой строчкой.

2. Переда сапог первой и второй строчкой без предварительной наклейки поднаряда.

3. Переда сапог из юфти первой строчкой с предварительной наклейкой поднаряда.

4. Союзки к берцам и берцев к союзкам ботинок, закрытых туфель и полусапог, модельной обуви и деталей союзок сложных контуров первой строчкой без предварительной наклейки.

Сборка заготовок без разделения труда

1. Обувь модельная

2. Обувь ортопедическая.

Строчка

Декоративные линии на деталях заготовок на трех- и четырехигольных машинах.

Литье

1. Матрицы силиконовые для тиснения многоцветных деталей.

2. Подошвы и каблуки на заготовки верха обуви.

Прикрепление

1. Заготовки к подошве плетением.

2. Каблуки клиновидные кожаные (горнолыжная обувь).

3. Подошвы к следу обуви клеем на прессе.

4. Рант к стельке скобками (рантопрошивной, рантоскобочной обуви).

5. Подошвы кожаные в пучковой и геленочной частях юфтевой обуви.

6. Подошвы, каблуки - метод строчечно-прессовой вулканизации с боковым обжимом.

